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چکیده
یکارها بررسلیحداکثر زمان تکمسازينهیبدون وقفه با هدف کمرپذیبرگشتیکارگاهانیمساله جريمقاله زمانبندنیدر ا

- یکار مکیکه در آن حداقل شودیگفته میکارگاهانیجردمانیچیبه نوعرپذیبرگشتیکارگاهانیجرهايطی. محشودیم
ها نیماشيکار بر روکیدر مسایل جریان کارگاهی بدون وقفه مراحل انجام . ملاقات کندکباریاز شیچند مرحله را بایکیستبای

کاربرد دارد که در کیرباتعیمانند صناعیاز صناياریدر بساتیخصوصنیاي. ادغام هردوشوندیاز ابتدا تا انتها بدون وقفه انجام م
بدون وقفه رپذیبرگشتیکارگاهانیجريمساله زمانبنديبرایاضیمدل ریک مقاله نیارقرار نگرفته است. دیمورد بررساتیادب
سازيهیو شبکیژنتهايتمیحاصل از الگورجیبا نتاGAMSافزارحاصل از نرمجیبا ابعاد کوچک نتالیمسايشده است. براهیارا

سهیمقاگریکدیبا تبریديسازيهیو شبکیژنتهايتمیحاصل از الگورجیابعاد بزرگ نتاياست و برادهیگردسهیمقاتبریدي
در کل دهد و مدل ارایه شده جوابهاي نزدیک به بهینه در زمان مناسب را ارایه می. نتایج محاسباتی نشان داد کهانددهیگرد

باشد.نزدیک به بهینه الگوریتمی کاراتر می، از لحاظ بدست آوردن جواب بهینه یا GAنسبت به SAالگوریتم 

تبریديسازي پذیر، الگوریتم ژنتیک، الگوریتم شبیهجریان کارگاهی بدون وقفه، جریان کارگاهی برگشت: کلمات کلیدي 
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ABSTRACT

In this study, we consider the production environment of re-entrant flow-shop (RFS) with the
objective of minimizing makespan of the jobs. In a RFS, at least one job should visit at least one of the
machines more than once. In a no-wait flowshop scheduling problem, when the process of a specific job
begins on the first machine, it should constantly be processed without waiting in the line of any machine
until its processing is completed on the last one. Integration of the properties of both of these
environments, which is applied in many industries such as robotic industries, is not investigated
separately. In this paper, we first develop a mathematical model for the problem and then we present a
simulated annealing (SA) and a genetic algorithm (GA) based heuristics to solve the problem. For small
scale problems results obtained by using GA and SA are compared to those of obtained by using GAMS.
For large scale problems, results of GA and SA are compared to each other. Computational results show
that the proposed model is able to find solutions close to the optimum within a short time. In addition,
both SA ad GA algorithms perform well but in general, SA performs better in finding better solutions
especially in large scale problems.
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