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 چکيذه

اص رولِ هجبحج وبسثشدي ٍ تبحيش گزاس دس فشآيٌذ ًگْذاسي ٍ تؼويشات اػت ٍ ؿشايػ حبون ثش  (RCA) تحليل ٍ سيـِ يبثي خشاثي

صٌبيغ، لضٍم ًگبُ وبسثشدي ٍ دس ػيي حبل ػبدُ ثِ سٍؽ ّبي تحليل خشاثي ّب سا خبؼش ًـبى هي ػبصد تب پغ اص فشاّن ًوَدى پيؾ 

دس ايي همبلِ ظوي هؼشفي يىي اص . دس ايي صهيٌِ هْيب ًوبيذ ًيبصّب ٍ وؼت تزشثِ وبفي، اهىبى حشوت ثِ ػوت ثلَؽ ػبصهبًي سا

ٍ هذيشيت خؽب، ػؼي ؿذ تب ثب ثيبى هختصش ٍ ػبدُ ي هجحج هزوَس، ثشاي حفؿ هيشاث ؼشاحي ٍ  RCAساّىبسّبي وبسثشدي ٍ هْن ػلن 

اء لىَهَتيَ، فْشػت ؿذُ ٍ پغ اص ػبخت هزوَػِ ّبي لىَهَتيَ ٍ استمب آى، ػلل سيـِ اي خشاثي چشخ ثِ ػٌَاى يىي اص هْوتشيي ارض

دس ساػتبي ايي آًبليض ٍ تحميمبت هيذاًي ًتيزِ اي حبصل ؿذ  .ثشسػي ؿَد "ثبص ؼشاحي"ؿيَُ ي    تحليل حبلت ّبي خشاثي هشثَؼِ، 

شي آى ثب وِ ثب ًتبيذ تحميمبت داًـوٌذاى سيلي دس اسٍپب، هـبثْت داؿت ٍ آى هؼشفي ًَػي پشٍفيل ػبيـي ثشاي چشخ ثَد وِ ثىبسگي

ٍ وبّؾ ّضيٌِ ٍ وبّؾ ػبيش خشاثي ّبي ٍاثؼتِ ثِ ثيـيٌِ وـؾ ٍ ػشػت دس هحل توبع  ،اػتفبدُ اص دػتگبُ توبم اتَهبت تشاؽ چشخ

 .آى سا فشاّن آٍسد
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ABSTRACT 

Root Cause Analysis of Failure (RCA) in the process of maintenance is a practical and effective way. 

Conditions ruling over the industries indicate an essential applied approach to failure analysis; so that 

after gathering prerequisites and enough experiences, make it possible to reach Organizational 

Maturity. In this paper one of the important practical solutions of RCA science and Fault management 

is to be introduced and then the root causes of failure in locomotive wheels are listed and analyzed which 

led to "Redesign" process. In this analysis and field researches, the special wheel wear profile with CNC 

lathe proposed, similar to European Railway scientist's results. Low Maintenance Cost and high 

Traction Effort & Train Speed are among the Profile advantages. 
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