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 چکیذُ

ای با در ًظر گرفتي زهاى آهادُ سازی ٍابستِ بِ تَالی برای ّر دٍ هرحلِ، یکی از دٍ هرحلِ هًَتاش فلَضاپ 

هسائل جذیذ زهاى بٌذی تَلیذ است. هراحل حل ایي هسالِ بِ ترتیب ػبارتٌذ از پردازش کارّا رٍی هاضیي ّای هَازی 

بِ طَری کِ  ،استکارّا تَالی بْیٌِ  ّذف از حل ایي هسالِ ارائِهرحلِ اٍل ٍ هًَتاش رٍی یکی از هاضیي ّای هرحلِ دٍم. 

با تَجِ بِ جذیذ بَدى هَضَع، تا کٌَى هذل هجوَع ّسیٌِ ّای ًگْذاری ٍ دیرکرد بِ ازای تواهی کارّا، کویٌِ ضَد. 

غیر خطی با برًاهِ ریسی َد برای حل ایي هسالِ ًیس، یک هذل هسالِ ارائِ ًطذُ است. تٌْا هذل هَجایي هٌاسبی برای حل 

ابتذا بِ بررسی هذل هَجَد  هقالِ  حذٍدیت ّای بالا است کِ کارایی لازم جْت حل ایي هسالِ را ًذارد. ایي تؼذاد ه

در ًْایت ایي دٍ هذل با برای حل هسالِ ارائِ هی دّذ. ػذد صحیح هختلط پردازد ٍ سپس یک هذل برًاهِ ریسی خطی  هی

 هطخص هی ضَد. ضذُ ٍ برتری هذل ریاضی دٍم بر هذل ریاضی اٍلّن هقایسِ 
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ABSTRACT 

This paper addresses a modeling for an assembly flow-shop scheduling problem with 

sequence dependent setup times to minimize sum of holding and delay costs. The problem has two 

stages. The first operations of each job, should be done at stage one by parallel machines. At the 

second stage a job can be assembled just by one of non-identical assembly machines. A mixed 

integer linier programming model is proposed to solve the problem exactly. The only existing model 

for this problem is a MINLP. So there is no efficient model for this problem yet. This two models 

are compared and results show superiority of our model. 
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