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چکیده
سراسـر  درن را یبسـیاري از محقق ـ توجـه در چند سال اخیـر  ، یندهاي صنعتی کاربرد داردآدر بسیاري از فرکه بعدي ضایعات برش تکمسأله

مسـأله تمرکـز ضـایعات بـرش دو هـدف را      هدف از حل این مسأله، حداقل کردن ضایعات برش است."و عمومااستجهان به خود جلب کرده
کـه از نـوع  باشد. این مـدل یعات میهاي حامل ضاکند. هدف اول حداقل کردن ضایعات برش و هدف دوم حداقل نمودن تعداد شاخهدنبال می

NP-Hardتواندتوسط روشی فراابتکاري حل گردد. در این مقاله فرآیند تمرکز ضایعات برش و هزینه مجازي برش، مدلسازي شده و بوده و می
تر فرآیند برش، حالات عملیتر و سازي مورچگان، ارائه و جهت بررسی دقیقشود. سپس روشی مبتنی بر الگوریتم بهینهبهینگی آن بررسی می

شوند. درخاتمه نیز نتایج حاصـل از ایـن الگـوریتم بـا نتـایج      میمختلف تأثیر لبه دستگاه برش در پدید آمدن ضایعات، درحل مسأله تأثیر داده
شوند.سازي تبرید مقایسه میمسائل نمونه حل شده به روش شبیه
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Applying Ant Colony Optimization and Considering Cutting Edge Trim-
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ABSTRACT

The Cutting Stock Problem (CSP) is one of the most practical problems in industries and it has
recently been considered as one of the most important research topics that usually used for minimizing
the cutting stock. The problem of trim-loss concentration follows two objectives. The first one tries to
minimize the cutting stock and the second one tries to focus the trim-loss on minimum number of large
objects .This is an NP-Hardproblem and can be solved by a meta-heuristic method. In this paper, the
problem of trim loss concentration and virtual cost cutting is modeled and its optimality will be analyzed.

So an algorithm based on ant colony optimization (ACO) method is used to reduce the CPU time and
also to solve the problem while the edge of the cutting device is not ignorable. The algorithm calculates
the total trim loss by considering the different types of cutting edge trim-loss appearance in cutting
processes. Finally, a comparison between simulated annealing (SA) and ACO will be done.
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