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 چکیده

تلاش و  نیصحنه شده است. بنابرا نیفشار رقابت در ا شیو به دنبال آن افزا عیهمه صنا یبرا دیجد یبازارها جادیشدن اقتصاد سبب ا یجهان

 انیجهت انتظار مشتر ادیخود بدون صرف زمان ز انیمشتر یازهانی ساختن برآورده بهتر هرچه جهت در حرکت ها،از شرکت کیهدف عمده هر 

 مسئله با نام نینورد سرد مجتمع فولاد مبارکه ارائه شده است. ا هیدر ناح لمیتاندم دیخط تول بندیمقاله مساله زمان نیدر ا .باشدیم

(TMPS) Tandem Mill Production Scheduling هایکلاف و هاآن یتوال نتعیی همزمان طور به و هااست. مسئله انتخاب مناسب برنامه 

-نهیبالا رفته و هز وریکه بهرهاست  یبه نحو لیمتاندم دیدر خط تول دیمتنوع حاکم بر تول یها تیبا در نظرگرفتن محدود اهبرنامه نیداخل ا

مورد  یواقع یحاصل از نمونه ها جینتا حل مسئله ارائه شده است. یبرا یابتکار تمیالگور کیو  یخط ریغ یاضیمدل ر کی. ابدیکاهش  ها

 مورد استفاده در شرکت فولاد مبارکه اصفهان است. یزیربرنامه ینسبت به روش دست تمیالگور یینشان دهنده کارا یبررس

 کلمات کلیدی 

 تولید یزیبرنامه ر ،یابتکار تمینورد سرد،الگور ل،یمتاندم
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ABSTRACT 

Globalization of economy leads to create new markets for all industries and increases competitive 

pressures in this field. The main goal of any companies is trying to fulfill the needs of their customers 

without spending a lot of time. In this presentation, we investigate the production scheduling of a tandem 

mill in Esfahan's Mobarakeh Steel Company called Tandem Mill Production Scheduling (TMPS). The 

problem is to generate multiple production turns for the Tandem mill coils and at the same time determine 

the sequence of these turns and the sequence coils of these turn so that the productivity and product 

quality are maximized while the production cost is minimized. We formulate this problem as a mixed 

integer nonlinear program and propose a heuristic algorithm to obtain satisfactory solutions. Results on 

real production instances show heuristic is more effective and efficient with comparison to manual 

scheduling in Esfahan's Mobarakeh Steel Company. 
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