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 چکیده

های تولیدی شده های شرکتترین دغدغههای تولید تبدیل به یکی از مهمبا توسعه اقتصاد و افزایش رقابت در صنایع مختلف کاهش هزینه

خط  بندیمقاله مساله زمان نیدر اسازی مسئله را به شرایط واقعی نزدیک نمود. است. برای نیل به این هدف باید تا حد امکان شرایط مدل

است.  Pickling Line Scheduling (PLS) مسئله با نام نینورد سرد مجتمع فولاد مبارکه ارائه شده است. ا هیدر ناح دشوییاسی دیتول

و تعیین توالی   اهبرنامه نیداخل ا هایکلافهمچنین انتخاب مناسب   و هاآن یتوال نتعیی همزمان طور به و هامسئله انتخاب مناسب برنامه

بالا رفته و خط تولید  وریکه بهره یبه نحو اسیدشویی دیدر خط تول دیمتنوع حاکم بر تول یها تیبا در نظرگرفتن محدودها  ها در برنامهآن

حاصل از نمونه  جینتا حل مسئله ارائه شده است. یبرا یابتکار تمیالگور کیو  یخط ریغ یاضیمدل ر کی است. ابد،یکاهش  تولید هانهیهز

 است. اده در شرکت فولاد مبارکه اصفهانمورد استف یزیربرنامه ینسبت به روش دست تمیالگور یینشان دهنده کارا یمورد بررس یواقع یها
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ABSTRACT 

Reducing production costs has become one of the most important concerns, due to the economic 

development and increasing competitiveness in industries. To achieve this goal, considering real 

conditions is important. In this presentation, we investigate the production scheduling of a Pickling Line 

in Esfahan's Mobarakeh Steel Company called Pickling Line Scheduling (PLS). The problem is to 

generate multiple production turns for the Pickling Line coils and at the same time determine the 

sequence of these turns and select coils then the sequence coils of these turn so that the productivity and 

product quality both maximized while the production cost minimized. We formulate this problem as a 

mixed integer nonlinear program and propose a heuristic algorithm to obtain satisfactory solutions. 

Results on real production instances show heuristic algorithm is more effective and efficient with 

comparison to manual scheduling in Esfahan's Mobarakeh Steel Company. 
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