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 دهیچک

در اين مقاله يک روش هيوريستيک يکپارچه برای تخصيص نيروی انساني، بالانس خط مونتاژ دو طرفه و تعيين ترکيب توليد ارائه 

ها، ميزان توليد هر محصول به گونه ها و نيروهای انساني به ايستگاهفعاليتشده است. با استفاده از اين روش، علاوه بر تخصيص مناسب 

ه و خط رواني های سيستم نيز برطرف شدشود، که علاوه بر داشتن يک خط بالانس شده با زمان سيکل حداقل، گلوگاهای مشخص مي

برای تخصيص نيروهای  نيز ، دو قانونن سيکلچند کران پايين برای زما یتوسعه، علاوه بر همچنين در اين مطالعه .به دست آيدنيز 

قرار گرفته شده  و تجزيه و تحليل مورد ارزيابيبا شرايط متعدد های عددی به کمک مثالها به ايستگاه های مختلفانساني با مهارت

  باشد.اين الگوريتم مي و سرعت حل ی کارايينشان دهندهج ينتا است.
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 ABSTRACT 

In this paper an integrated heuristic algorithm is developed for worker assignment, two-sided assembly 

line balancing and worker assignment. In this method, as well as suitable task and worker assignment to the 

stations, the quantity of each product which should be produced is determined that leads to have a flow and 

balanced line with minimum cycle time. Also, in this study, several lower bounds are developed and two 

rules for worker assignment are compared with different test problems. Results show the efficiency and the 

speed of algorithm to obtaine the results. 
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