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 چکیده

نیز به نمودارهای کنترل ه جدر نتیآید. به حساب می 1ا یکی از وظایف مهم در کنترل کیفیت آماریکنترل و نظارت بر فرآینده

با توجه به عدم توانایی نمودارهای کنترل برای هشدار هنگام کنند و ایفا میمهم در کنترل کیفیت  عنوان ابزاری برای کنترل نقشی

این الگوها در نمودارهای کنترل در فرآیندهای تولیدی اهمیت  خودکاریرطبیعی در این نمودارها، امروزه تشخیص غوجود الگوهای 

های ماژولی سامانه تشخیص الگو که شامل ماژول سهدر این پژوهش، مدل پیشنهادی با توجه به چارچوب . فراوانی یافته است

(، به EMD) 2است، شکل گرفته است. استفاده از روش تجزیه به مدهای تجربی بندیها، استخراج ویژگی و طبقهپردازش دادهیشپ

 دنظرمدر این پژوهش برای تشخیص الگوها در این نمودارها برای نخستین بار های نمودار کنترل منظور استخراج ویژگی از سیگنال

نوان ویژگی استخراج شده از سیگنال اصلی در استخراجی به ع 3(IMF) تابع حالت ذاتیبه این صورت که آخرین  قرار گرفته است،

در نهایت پس از  استفاده شده و 5ی عصبی چند لایههاشبکهو  4ی از ماشین بردار پشتیبانبندطبقهدر ماژول  نظر گرفته شده است.

 سیستم پیشنهادی دارد. حاصل شده که نشان از کارایی خوب 52/22 با صحت تشخیصی برابر ارزیابی عملکرد سیستم،
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ABSTRACT 

Control and monitoring of processes is one of the important tasks in statistical quality control. So control 
charts as a tool to control plays an important role in quality control and due to the inability of control charts 
to alert the presence of the abnormal patterns in control charts, Automatic recognition of abnormal patterns 
in control charts has seen increasing demands nowadays in the manufacturing processes. In this study, the 
proposed model with respect to the three modules of pattern recognition system is formed that includes data 
preprocessing, feature extraction and classification.Using of empirical mode decomposition (EMD) for first 
time is considered in this study for control chart pattern recognition (CCPR), in order to extract features 
from Signals of control charts. The EMD is used as a tool for feature extraction. This means that the latest 
IMF is considered as features that extracted from the original signal. In the classification module, the multi-
layer neural networks and support vector machine are used. Finally, after the evaluation of system 
performance, the accuracy for purposed model 92.52 is obtained and show the good performance of the 
proposed system. 
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