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  چکیده
 سازي و مرتب هیتغذ بندي، بسته ،حرکت ،دهیجهت يندهایآفر بیترکمستلزم قطعات حرکت و جهت کنترل ي، دیتول يخطوط مونتاژ واحدهادر 
کار  ،محدود لیتحو هايمونتاژ محصولات با زمان هايستگاهیقطعات در ا يریقرارگ يجهت خاص و مناسب برا کی آوردندست ه. بباشد یم هاآن

 بنديبستهمونتاژ یا  حلاقبل از مر ها،آن مناسب دهیو جهت کیتفک يقطعات برا هايکنندههیمساله از تغذ نیحل ا جهت. گرددیمحسوب م یسخت
موجود در  يرهایدر مس یموثرتر ابزارآلات جهت ده یقطعات موجب طراح يریقرارگ یعیطب حالت نتریمحتمل افتنیبنابراین  .گرددیاستفاده م

 یروش مقاله نیخواهد شد. در ا يدیراندمان خطوط تول شیافزا تیکننده و در نهاهیدستگاه تغذ يور بهره شیخطوط مونتاژ و افزا هايکنندههیتغذ
سازي  شبیهتوسط  جسمهر  يریقرارگ حالت نتریمحتملو  است شدهارائه قطعات  یعیطب يرگی احتمالات حالات جهتترتیب  نیتخم يبراجدید 

  هبدر مقاله . انجامدیم شتریبا سرعت و دقت بولی مشابه  جیبه نتا ،یشگاهیو آزما یکیزیفمرسوم  هايکه نسبت به روش آیددست میهب کامپیوتري
در  شاتیحاصل از آزما جیبا نتا در نهایتو شده پرداخته Webotsساز  هیلنت ترمز توسط شبو نامتقارن قطعه پرکاربرد  یبه بررسطور خاص 

 .شودمی سهیمقا واقعی آزمایشگاه
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  . سقوطلنت ترمز، تست گیري،  احتمالات حالات جهتي قطعات، خطوط مونتاژ اتوماتیک، کنندهتغذیه
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ABSTRACT 

Material handling in assembly lines requires a combination of moving, orienting, packing, and sorting of parts. 
Determining the most appropriate resting orientation for parts in assembly stations with short lead-times is a 
difficult task. To overcome this problem, part feeders are used to segregate and orient parts prior to assembling 
or packing, and so identifying the most probable natural resting orientation of parts helps in more effective 
design of orienting devices in part feeder routes and higher efficiency of feeders, which lead to higher 
productivity of production lines. In this paper, a new method for estimating probability ranks of parts’ natural 
poses is proposed, where the most probable natural resting orientation is determined by simulation at higher 
speed and precision than conventional experimental methods. In this paper, we study a typical and asymmetric 
component, brake pad, by the Webots® simulation software and compare the results with laboratory 
experiments. 
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