
 

www.iiec2015.org 
  1 

  سازیسازی مبتنی بر شبیهبهینه با استفاده ازتعیین اندازه بهینه ظرفیت انبارهای میانی 

 2i، حمیدرضا اسکندری1الهام کریمی

 melhamkarimi@gmail.comدانشجوی کارشناسی ارشد، گروه مهندسی صنایع دانشگاه تربیت مدرس؛ 1
 heskandari2008@yahoo.comار، گروه مهندسی صنایع دانشگاه تربیت مدرس؛ استادی 2

 

 چکیده
. افتدیاتفاق م در هنگام تولید یبه صورت تصادفبه دلایل مختلف است که  یتوقفات ید،در همه خطوط تولیکی از مسائل مهم 

 یهتعب یانیم یهاانبار ی،اواقعه یناز رخداد چن یریبه منظور جلوگ و شودیم یدمنجر به توقف تول هایستگاها یتوقفات در برخ

ها در صنعت انبار ینا یهبه همراه دارد. تعب یزرا ن یبیمعا ید،روند تول رسازیاز هموا یجدا یانی،م یها. در نظر گرفتن انبارشوندیم

پژوهش  است. یرانمد یاصل یهااز دغدغه یانیم یهاانبار ینا یکردن فضا ینه. پس بهطلبدیرا م یقابل توجه ینهخودرو فضا و هز

 یبدنه خودرو یددر خط تول یانیم یمناسب انبارها یتظرف یینمسئله تع سازییهبر شب یمبتن سازیینهبه سازییادهحاضر به پ

 یندانجام شده است و فرآ Arena 14.0افزار سمند با نرم یخودرو یسازدر سالن بدنه یخط اصل سازییه. شبدازدپریسمند م

 یرهایبه عنوان متغ یانیم یصورت گرفته است. اندازه انبارها OptQuest سازیینهبا بسته به یزن یانیم یانبارها دازهان سازیینهبه

پس از  .یمخط دار یخروج یزانم سازییشینهدر ب یسع ،در خط تولیدفضا  یتمحدودبا توجه به اند و در نظر گرفته شده یمتصم

در میزان  بوددرصد به 3.4تا  8.2بین ، تولیدی مورد مطالعه درنظرگرفته شده برای سیستممختلف چهار حالت  بهینه سازی،

  خودرو در ساعت حاصل شد. 1.1تا  1معادل تولید یعنی خروجی خط 

 کلیدی  کلمات
 .، تولید بدنه خودرویانیم یانبارها یتظرف یینتع سازی،یهبر شب یمبتن سازیینهگسسته، به یعوقا سازیشبیه
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ABSTRACT 
In this paper, we describe the modeling and implementation of a simulation-based optimization model used to 

study a car body shop. Major problem in the production process is breakdowns that occur randomly in the blocks. 

Time of such breakdowns disperses strongly in real-world. To avoid a breakdown in one area that would lead to a 

stop of production in other areas, buffers are introduced. However, large buffers do have several disadvantages. 

Therefore, it is of interest to determine the buffer capacity, which, on one hand, increases production rate and, on the 

other hand, is as small as possible. The goal of this study is to characterize such a capacity using simulation-based 

optimization.The simulation model is implemented in Arena 14.0 software and uses OptQuest for the optimization. 

The simulation-based optimization model is used to maximize throughput, as optimizing the buffer allocation. The 

results of this study are presented for Iran Khodro’s Samand body shop main line. The results show that the 

proposed framework is capable of serving as a decision support tool for helping management to find optimal buffer 

allocation to fulfill their objectives.  
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